Inwestycja: ,Renowacja mostkoéw znajdujgcych sie na terenie Parku im. Thomasa Woodrowa Wilsona” ST.12.01.01

M-12.01.01. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-II, A-III i A-IIIN

1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w obiektach inzynierskich projektowanych w zwigzku z Opracowaniem dokumentacji projektowe;j
na Renowacje mostkow znajdujgcych sie na terenie Parku im. Thomasa Woodrowa Wilsona.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zbrojeniu betonu stalg klasy
AlL, A-III, A-ITIN wszystkich elementéw zelbetowych.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 1.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanie robot oraz za
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST, normami i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

2. Materialy
2.1.  Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 2.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ deklaracje (certyfikat) zgodnie z ustawa o
wyrobach budowlanych.

2.2.  Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j

Przy wykonywaniu robdt objetych niniejsza Specyfikacjg stosuje si¢ nastepujaca klase i gatunek stali
zbrojeniowe;j:

Gatunek: ST3s-b* PB240** PB300* [18G2-b* 34GS* RB400W (BStRBS00W™ ™
4205) (BSt 500S)

Rodzaj pretow Gladka Gladka Gladka |zebrowan Eebrowana Zebrowana [Zebrowana

okragtych a jedno- fdwu- dwu-skosnie [dwu-skosnie

skosnie lskosnie

Srednice [mm] 5,5-40 16-40 16-40 6-32 5-32 10-32 10-32

Granica plastycznosci min.240 min. 240 min.300 min.355 min.410 400 min. 500

[MPa]

Witrzymatosé na 370 -460 265 330 450 550 440 550

rozcigganie [MPa]

Wiydiuzalnosc: [%] 24 20 16 20 16 14 14

Préba na zginanie a=180% | Tab.3* [Tab.3** a=180" a=90% ([Tab.5**  [Tab. 5°**

d=2a" d=2a" d=2a"

*- wg normy PN-89/H-84023/06

**_wg norm PN-ISO 6935-1 wraz z PN-ISO 6935-1/AK

***_ywg norm PN-ISO 6935-2 wraz z PN-ISO 6935-2/AK

Jezeli w czasie realizacji robot budowlanych, bedzie dostepna na rynku stal o gatunkach innych niz wymienione w tabeli, to dopuszcza sig jej
zastosowanie pod warunkiem spelnienia wymogow w zakresie: granicy plastycznosci, wytrzymatosci na rozcigganie, wydtuzalnosci.
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2.3.  Wady powierzchniowe

Powierzchnia pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatoSci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pegknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne, jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla pr¢tow o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas$ 0,7 mm dla
pretow o wigkszych $rednicach.

2.4, Odbior stali na budowie

Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia o jakosci — deklaracji
(certyfikatu) zgodnosci z Polskg Norma, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

— nazwe¢ wytworcy,

— $rednic¢ nominalng,

— gatunek stali,

— numer wytopu lub partii,

— znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretow obrobionych cieplnie),

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;.

Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej wiazki.
Dostarczona na budowe stal, ktora:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z PN

— ogledziny zewngtrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci

— peka przy wykonywaniu hakéw

nalezy odrzucic.

2.5.  Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

z podzialem wg wymiaréw i gatunkow. Stal nie powinna by¢ w bezposrednim kontakcie z gruntem,
powinna by¢ chroniona przed wpltywem warunkow atmosferycznych, czynnikami korozyjnymi i
zanieczyszczeniami.

2.6. Badanie stali

Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslania granicy
plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zginanych nie
nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od
deklarowanej lub zadanej - stal badana nie moze by¢ uzyta. Zaktada sie, ze partig stali jest nie wigcej niz
20ton.

3. Sprzet

3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych roboét i

bezpieczenstwa zostang przez Nadzoér Inwestorski zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

3.2. Sposob wykonania robodt

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Nadzor Inwestorski.

4. Transport
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4.1.  Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4. Stal
zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ uszkodzen i
trwatych odksztatcen. Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na siatki zbrojeniowe w trakcie ich podnoszenia i
montazu.

5. Wykonanie robét
5.1.  Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 5.

5.2.  Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety 1 walcowke, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow
powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji. Niedopuszczalne jest wbudowywanie stali zbrojeniowej z wadami opisanymi j.w.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ Smm. W przypadku stwierdzenia krzywizn
w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé
recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna rdéznica dtugosci preta liczona wzdhuz jego osi od odgiecia do
odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Ksztalty i rozmieszczenie pretow zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows z
roéwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy montowa¢ na deskowaniu, przed ustawieniem jego bocznych $cian. Dopuszcza sig

wczesniejsze zmontowanie zbrojenia i docelowe umieszczenie za pomocg dzwigu lub innego urzadzenia,

pod warunkiem Ze juz po podniesieniu zmontowanego zbrojenia nastapi sprawdzenie wszystkich potaczen

pretow.

Zbrojenie ptyt powinno by¢ uktadane bezposrednio na uprzednio przygotowanym deskowaniu.

Prety zbrojeniowe uktadane w deskowaniu powinny by¢ podparte i przymocowane do betonowych lub

plastikowych przekladek dystansowych, o wymiarach zapewniajacych wlasciwa otuling, zgodna z

obowiazujacymi normami i Dokumentacja Projektowa. Dopuszcza si¢ stosowanie zbrojenia wcze$niej

spreabrykowanego na wytworni lub placu budowy, pod warunkiem zapewnienia ksztaltu, stabilnosci i

jakosci polaczen sprefabrykowanych elementow.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ tgczone zgodnie z wymaganiami obowiazujacych norm i Dokumentacji

Projektowej przez spawanie lub wigzanie drutem. Spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z

wymaganiami PN-S-10042. W przypadku stosowania drutu wigzatkowego, jego S$rednice nalezy

dostosowac do do $rednicy pretow zbrojeniowych, a powstate ,,wasy” w wyniku taczenia pretéw nie moga

zmniejszac otulenia betonu, wychodzi¢ poza obrys betonowanego elementu, ani stykac si¢ z szalunkiem i

stanowi¢ ognisk korozji.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od plaszczyzny prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno
przekraczac 3 %;

- Dopuszczalna odchytka w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ + 10mm

6. Kontrola jako$ci robot

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 6.
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6.2.  Badanie stali zbrojeniowej

Kontrola stali zbrojeniowej obejmuje:

- sprawdzenie wlasnosci stali zbrojeniowej na podstawie deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z PN i
stwierdzeniu zgodno$ci z Dokumentacja Projektowg i ST;

- wykonanie dodatkowych badan na zginanie i okreslenie granicy plastycznos$ci zgodnie z pkt. 2.7.

- ogledziny zewnetrzne wg pkt. 2.4;

- Tolerancje cigcia, gigcia i montazu zbrojenia

Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia powinny spelnia¢ wymagania podane ponizej:

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna
odchylka

Dhugos¢ po przycieciu (L-dlugosé preta wg Dokumentacji Projektowe;j) dla L<=6,0 m +/-20 mm
dla L>6,0 m +/-30 mm

Miejsce odgigcia dla L<=0,5 m +/-10 mm

(w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowej) dla 0,5 m<L<=1,5m |[+/-15 mm
dlalL>1,5m +/-20 mm

UtozZenie pretow:

(w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowe)

a) otulina zbrojenia — zmniejszenie wymiaru <5 mm

b) otulina zbrojenia — zwigkszenie wymiaru w zalezno$ci od catkowitej | dla h<0,5 m +10 mm

grubosci elementu (h) dla 0,5 m <h<1,5 m +15 mm
dlah>1,5m +20 mm

¢) odlegto$¢ pomigdzy sasiednimi rownoleglymi pretami a<0,05 m +/- 5 mm
0,05<a<0,20 m +/- 10 mm
0,20<a<0,40 m +/- 20 mm
a>0,40 m +/- 30 mm

d) odchylenia utoZenia pretow zbrojenia w stosunku do wymiaréw elementu | b<0,25 m +/- 10 mm

(b- catkowita grubos¢ lub szerokos¢ elementu) 0,25<a<0,50 m +/- 15 mm
0,50<a<1,50 m +/- 20 mm
b>1,5m +/- 30 mm

7. Obmiar roboét
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kg (kilogram) stali klasy A-II, A-III, A-IIIN.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia
tj. taczna dlugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa
kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek i pretow montazowych ani
drutu  wigzatkowego.  Nie  uwzglednia  si¢  tez  zwickszonej ilosci materialu

w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach wickszych od wymaganych
w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

Roboty objete niniejsza Specyfikacjg podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardéw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Nie dopuszcza si¢ do odbioru stali bez deklaracji zgodnosci, przywieszek identyfikacyjnych oraz stali, ktéra
przy ogledzinach zewnetrznych wykazuje wady powierzchniowe w postaci pecherzy, naderwat,
rozwarstwien i pozostatosci jamy wsadowe;.
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9. Podstawa ptatnoSci
9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow;

- oczyszczenie i wyprostowanie pretow zbrojeniowych, wygiecie, przycinanie;

- laczenie spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego, w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejsza Specyfikacja;

- montaz siatek, ewentualna prefabrykacja zbrojenia, elementy dystansowe;

- przygotowanie podioza do sktadowania zbrojenia, ewentualne zadaszenia;

- oczyszczenie terenu robot;

- wszelkie niezbedne BHP;

- przygotowanie robot do odbioru;

- wszystkie inne nie wymienione z nazwy czynniki produkcji a niezb¢dne do prawidlowego wykonania
robot;

Cena obejmuje stal uzyta na zaktady.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/AK Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
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